
KUKKO // Pull forward

20-5 Fiche technique du produit

Nom du produit

Extracteur unversal à 2 bras avec
profondeur réglable
Pour le retrait de roulements, de cames, de disques,
etc.

Réf.

Gammes

Code à barre

20-5

20

4021176009846

Caractéristique technique Métrique Impérial

Capacité de serrage extérieure 105 - 750 mm 4 1/8 - 29 1/2 inch

Profondeur de serrage 400 - 700 mm 15 3/4 - 27 5/8 inch

Capacité de serrage intérieure 340 - 1000 mm 13 3/8 - 40 inch

6 pans mâles 41 mm  

Moment de couple max. 650 Nm 479.5 ft lb

Charge maximale admissible 15,0 t 16.5 US t

Nombre de crochets 2 2

Poids 47 kg  

Espace ci-dessous 20 mm 3/4 inch

Pièce à côté 67 mm 2 5/8 inch
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20-5 Fiche technique du produit

Technologies

GLIDE & FIX
La géométrie optimisée garantit le
déplacement simple et rapide des
mâchoires sur la traverse.

ARMLOCK
Les serfouettes garantissent un
maximum de stabilité pour la
suspension de mâchoires dans
l'élément coulissant.

SWITCH
Ajustement optimal de la tige sur
l'arbre grâce à l'embout de tige.
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Pièce de rechange

Réf. Nom du produit

637600 Vis d'extraction mécanique.

5-SP-P 2 griffes d'extraction à longueur réglables (paire)

20-5-T Traverse à 2 bras

Accessoires

Réf. Nom du produit

8-2-M Vis hydraulique longue

9-1 Presse hydraulique auxiliaire

9-2 Presse hydraulique auxiliaire

9-3 Presse hydraulique auxiliaire

5-SP-E Griffe individuelle
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T e i l b e s c h r e i b u n g :

2 -a rm ig er U n ive rsa l A bz ieh er m i t v ers te l l ba rer S pan nt ie f e /
U n iv ersa l 2 - j aw p u l l e r w i th a d jus tab le r ea ch

A r t i k e l n u m m e r  /  Z N R . :

2 0 -5

M a t e r i a l :

H o c h l e g ie r t e r W e r k z e u g s t a h l /
H i g h a l l o y t o o l s t e e l

D o k u m e n t n a m e :

2 0-5 _2 -armig er  Un ive rsa l  Abz ieh er

D o k u m e n t b e s c h r e i b u n g :

B au gru pp e

E r s t e l l t  v o n :

B re ide nb ac h
E r s t e l l u n g s d a t u m :

0 6 /12 /2 01 8

T o l e r a n z :

D IN  ISO 2 7 68 -m

W ä r m e b e h a n d l u n g  /  H ä r t e :

v erg ü te te r  S tah l /  te mp ere d s tee l

O b e r f ä c h e n b e h a n d l u n g :

-

D o k u m e n t v e r s i o n :

-

M a ß s t a b :

1 :2 .5

S c h u t z v e r m e r k

I S O 1 6 0 1 6

b e a c h t e n

Werkzeugfabrik
Hilden - Germany
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